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(57) Abstract: The invention relates to an 
adhesive melt system comprising a nozzle 
melting and application unit (10, 12, 15) 
for melting and subsequently applying 
a granulated or block-shaped adhesive 
(7), comprising a container (1) provided 
with a sealed lid (3), an electric heating 
grate (4), a pressure plate (2), an electric 
temperature control bottom heating 
element (5). A pump (10) for melted 
glue, a filter (15) and a nozzle holder (12) 
which is provided with a wide slot nozzle 
are placed downstream of the melting 
system, wherein said pump (10) with the 
filter (15), which is directly connectable 
on the output side thereof, and the nozzle 
holder (12) are compactly arranged in a 
thermoconductive unit (17), the bottom 
discharge out let (11) of the container 
(1) runs to said thermoconductive unit 
on the pump connection side and the 
thermoconductive unit is extensively 
coupled along the entire length thereof to 
the container (1) thermostatically heated 
bottom. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung beschreibt einen Klebstoffschmelzer mit einem Aufschmelz- und Dusenauftragsaggre- 
^ gat (10, 12, 15) zum Aufschmelzen und anschlieSenden Auftragen von granuliertem oder blockformigem Klebstoff (7), wobei der 

Schmelzer aus einem Behalter (1) mit einem dichtenden Deckel (3) einem elektrischen beheizten Heizrost (4) und einerDruckplatte 
S (2) sowie eine elektrisch temperaturgeregelte Bodenheizung (5) besteht und dem Schmelzer eine Pumpe (10) fur geschmolzenen 

Kleber, ein Filter (15) und ein Diisenstock (12) mit einer Breitschlitzdiise nachgeordnet ist, wobei die Pumpe (10) mit dem unmit- 

telbar ausgangsseitig angeschlossenen Filter (15) und dem unmittelbar daran angeschlossenen Diisenstock (12) kompakt in einem 
O Warmeleitblock (17) angeordnet sind, in den pumpenanschlussseitig ein Bodenauslass (11) des Behalters (1) mtindet und der 

S [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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auf seiner ganzen Lange groBflachig mit dem thermostatisch beheizten Boden des BehaJters (1) verbunden isL 
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5 Klebstoffechmelzer und Schlitzdiisenauftragsaggregat 

Die Erfindung beschreibt einen Klebstoffschmelzer mit einem Schlitzdiisenauftrags- 
aggregat zum Aufschmelzen und anschlieBenden Auftragen von granuliertem oder 
blockformigem Klebstoff, wobei der Schmelzer aus einem Behalter mit einem 
1 0 dichtenden Deckel einem elektrischen beheizten Heizrost und einer beweglichen 

Druckplatte sowie eine elektrisch temperaturgeregelte Bodenheizung besteht und dem 
Schmelzer eine Pumpe fur geschmolzenen Kleber, ein Filter und eine Breitschlitzdiise 
nachgeordnet sind. 

15 In der Holzindustrie werden bekanntlich Furniere, Folien oder sonstige Uberzugsma- 
terialien mit einem HeiBkleber auf ein Tragermaterial aufgeklebt Dabei wird der heiBe 
Klebstoff iiber eine Duse, Walzen oder Rakel kontinuierlich auf das Beschichtungs- 
material aufgetragen. 

Als Klebstoff werden Schmelzklebstoffe wie Polyurethan (PUR), Amorph-Poly-Alpha- 
20 Olefin (APAO) oder Ethylen- Vinyl- Acetat (EVA) genutzt, die in Blockform oder auch 
als Granulat geliefert werden. In Schmelzern werden diese Klebstoffe geschmolzen und 
damit verfliissigt. 

Es sind Tankschmelzer bekannt, oder Kolbenschmelzer wie beispielsweise der VSK40 
der Fa. DelleVedove, die Klebstoffe in einem Kleberschacht aufschmelzen und einem 

25 Kleberauftragsaggregat, wie einer Walze oder einer Duse zufuhren. 

Solche Vorschmelzer sind separate Aggregate, bei denen ein Kolben auf den 
ungeschmolzenen Kleber druckt, und von denen iiber eine Pumpe und iiber Schlauche 
der Kleber dem Kleberauftragsaggregat zugefiihrt wird. Um ein Erkalten und damit ein 
Verharten des Klebstoffe zu vermeiden, mussen die Pumpe, die Schlauche und das 

30 Kleberauftragsaggregat standig auf dem Niveau der Verarbeitungstemperatur des 

Klebers gehalten werden. Dies ist nur iiber aufwendig geregelte Heizkreise zu erreichen, 
damit eine Zersetzung des Klebers vermieden wird. 
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Aus der WO 00/02667 ist ein Diisenaggregat mit eingebauter elektrischer Heizung 
bekannt. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein kompakteres und einfacher aufgebautes Aufschmelz- 
5 und Diisenauftragsaggregat mit integrierter Pumpe und anzugeben, bei dem mehrere 
separate Heizungen und Heizschlauche eingespart sind, und welches einfacher in eine 
Produktionsumgebung zu integrieren ist. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost 

10 

Vorteilhafte Ausfuhrungsforraen der Erfindung sind in den Unteranspriichen 
angegeben. 

Der Schmelzer ist zum Aufschmelzen handelsublicher fester Klebstoffe in Block- oder 
1 5 Granulatform vorgesehen. In den Behalter wird der Klebstoff eingebracht und dann der 
Behalter durch den Deckel verschlossen. Dadurch wird die Frischluftzufuhr 
unterbunden, und der Klebstoff reagiert weniger mit der Luft. Der feste Klebstoff liegt 
in dem Behalter auf einem Heizrost auf, der zum Aufechmelzen mit elektrischer Energie 
versorgt wird, ist Granulat eingebracht, wird der Heizrost davon komplett umschlossen. 
20 In dem Behalter befindet sich eine drehbar gelagerte Druckplatte, die auf den festen 
Klebstoff driickt und damit den Schmelzvorgang beschleunigt Durch das schnelle 
Schmelzen des Klebstoffs unter Druck wird der Heizrost gekiihlt, und es kommt zu 
keinen lokalen Cfberhitzungen. 

Der geschmolzene Kleber sammelt sich auf dem Boden des Behalters. In diesen Boden 
25 ist eine Heizung integriert, die den gesammelten Kleber geregelt auf einer Temperatur 
oberhalb seines Schmelzpunktes halt Die Regeleinheit sorgt fur konstante Temperatur. 
Der geschmolzene Kleber wird aus dem Behalter iiber eine Pumpe zu dem 
Diisenauftragsaggregat gefordert Da der Vorschmelzbehalter, die Kleberpumpe und das 
Filtergehause des Diisenauftragsaggregates direkt miteinander verbunden sind, wirkt die 
30 gleiche Heizung auch auf diese Komponenten. Zusatzliche geregelte Heizungen fiir 
diese Komponenten werden nicht benotigt. 
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Zum schnellen Schmelzen des festen Klebstoffs wird auf die Drehachse der Druckplatte 
von auBen, eine definierte Druckkraft auf den Klebstoff ausgeiibt. Dabei wird die 
Endlage der Druckplatte durch einen Sensor, beispielsweise einen Endschalter, erfasst 
und an die Steuerung und den Bediener gemeldet. Die Energiezufuhr fiir den Heizrost 
5 bleibt nur solange erhalten, wie die Druckplatte noch nicht ihre Endstellung auf dem 
Heizrost erreicht hat. Die Endstellung wird erreicht, wenn der feste Klebstoff 
vollstandig verfliissigt ist Dann wird die Heizenergie des Heizrostes abgeschaltet und 
die Druckplatte in ihre Ausgangslage zuriick gedreht Damit die Druckplatte nur 
ungeschmolzenen Kleber in fester Form auf dem Heizrost verdichtet, ist sie mit 
10 schlitzformigen Ofifhungen versehen, durch die flussiger Kleber flieBen kann. 

Nach dem Einbringen weiteren Klebers durch den Bediener wird die elektrische 
Versorgung des Heizrostes mit der Drehbewegung der Druckplatte wieder eingeschaltet 
und der Kleber auf den Heizrost gedriickt. 

15 

Die Ausgestaltung der Erfindung ist in den Figuren beispielhaft beschrieben. 
Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Schmelzer mit einem frischen 
Klebstoffblock. 

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch einen Schmelzer mit angeschmolzenem 
20 Klebstoffblock. 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch einen Schmelzer mit vollstandig 
aufgeschmolzenem Kleber. 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch einen Schmelzer mit angehobener Druckplatte. 

25 In Fig. 1 ist der Querschnitt eines Schmelzers dargestellt. Der Behalter 1 ist mit dem 
Deckel 3 verschlossen. In dem Behalter befindet sich der elektrisch betriebene Heizrost 
4 auf dem der frische Block von festem Klebstoff 7 liegt Auf den Block 7 driickt die 
Druckplatte 2, die auf der Welle 8 drehbar gelagert ist. Die untere Endstellung der 
Druckplatte wird mittels des Sensors 9 an die Steuerung 6 ubermittelt. 

30 In dem Boden des Behalters 1 ist die elektrische geregelte Heizung 5 integriert. Ober 
den Auslass 1 1 gelangt flxissiger Kleber zu der Pumpe 10, die den Kleber zu dem 
Kleberauftragsaggregat 12 befordert, das hier als Diise dargestellt ist Zwischen der 
Diise 12 und der Pumpe 10 befindet sich die Filtereinheit 15. Durch die Diise wird der 
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flussige Kleber auf das Verarbeitungsmaterial 13, bier etwa eine Folie oder Papier, 
aufgetragen. 

Die Pumpe 10, der Filter 15 und die Diise 12 sind in bzw. an einem massiven Block 17 
angeordnet, der sich auf ganzer Lange unter dem Heizboden 5 erstreckt und dort einen 

5 engen Warmeleitkontakt hat. 

Die Welle 8 ist durch die Behalterwandung gefuhrt, und von auBen mittels Hebel und 
Pneumatikzylinder betatigt, so dass Druck auf den Klebstoff im Behalter aufbaut 
werden kann. Da der Behalterboden und der Warmeleitblock 17 eng waxmeleitend 
verbunden sind, kann die elektrische Heizung 5 entweder im Behalterboden oder in den 

10 benachbarten Bereich des Warmeleitblocks 17 oder zwischen diesen angeordnet sein. 
Ebenso kann der Temperatursensor 18 im Boden oder in Block 17 angeordnet sein . Das 
Temperatursensorsignal ist in die schematisch dargestellte Steuervorrichtung gefuhrt, 
von der der Heizstrom der Bodenheizung 5 geregelt abgegeben wird. 
Die Schlitzdiise hat eine separate Temperaturregelung, um die optimale 

1 5 Auftragstemperatur des Klebers direkt vor dem Applizieren auf das Material (13) 
einstellen zu konnen. 

In Fig. 2 ist der gleiche Schmelzer im Querschnitt dargestellt, wobei der Block festen 
Klebstoffes 7 schon weitestgehend abgeschmolzen ist. Auf dem Boden des Behalters 1 

20 hat sich fliissiger Klebstoff 14 gesammelt, der durch den Auslass 1 1 fiber die 

tieferliegende Pumpe 10 unmittelbar zur Diise 12 gefordert und auf das vorbeilaufende 
Verarbeitungsmaterial 13 aufgetragen wird. Die Heizung 5 halt die Temperatur des 
fliissigen Klebers 14, des Vorschmelzbeckens, der Pumpe 10 und des Filtersystems der 
Diise die alle thermisch miteinander eng gekoppelt sind, auf einer konstanten 

25 Temperatur. Die Druckplatte hat sich weiter gedreht. Der Heizrost 4 wird weiter mit 
Energie zum Abschmelzen versorgt. 

In Fig. 3 ist der gleiche Schmelzer im Querschnitt dargestellt, wobei der Kleber 14 
vollstandig verflfissigt ist Hat die Druckplatte 2 die Stellung unten erreicht, wird die 
30 Heizenergiezufuhr fur den Heizrost 4 abgeschaltet Die Druckplatte 2 kann aufgrund 
ihrer schlitzformigen Offnungen (16) leicht durch den fliissigen Kleber 14 zuriick- 
gedreht werden, damit weiterer Klebstoff eingebracht und aufgeschmolzen werden 
kann. 



WO 2006/111437 



-5- 



PCT/EP2006/060326 



In Fig. 4 ist der Schmelzer so dargestellt, dass der Kleber 14 vollstandig verfliissigt ist 
und die Druckplatte 2 wieder in ihre Anfangsstellung 2xiruckgedreht ist. Die elektrische 
Versorgung Heizrostes 4 bleibt abgeschaltet. Der Behalter 1 kann nun mit neuem festem 
5 Klebstoff beladen werden. 
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Anspruche: 

1. Klebstoffschmelzer mit einem Aufschmelz- und Diisenauftragsaggregat (10, 12, 15) 
zum Aufschmelzen und anschlieBenden Auftragen von granuliertem oder 
blockformigem Klebstoff (7), wobei der Schmelzer aus einem Behalter (1) mit einem 
dichtenden Deckel (3) einem elektrischen beheizten Heizrost (4) und einer 
Druckplatte (2) sowie eine elektrisch temperaturgeregelte Bodenheizung (5) besteht 
und dem Schmelzer eine Pumpe (10) fur geschmolzenen Kleber, ein Filter (15) und 
ein Diisenstock (12) mit einer Breitschlitzdiise nachgeordnet ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Pumpe (10) mit dem unmittelbar ausgangsseitig 
angeschlossenen Filter (15) und dem unmittelbar daran angeschlossenen Diisenstock 
(12) kompakt in einem Warmeleitblock (17) angeordnet sind, in den 
pumpenanschlussseitig ein Bodenauslass (11) des Behalters (1) miindet und der auf 
seiner ganzen Lange groBflachig mit dem thermostatisch beheizten Boden des 
Behalters (1) verbunden ist. 

2. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der feste 
Klebstoff auf dem Heizrost (4) aufliegt oder der Heizrost (4) im Granulat eingebettet 
ist 

3. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatte 
(2) mit einer Welle im Behalters (1) drehbar gelagert ist und auf den festen Klebstoff 
(7) driickt. 

4. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatte 
(2) mit schlitzformigen Ofihungen (16) ausgefiihrt ist. 

5. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatte 
(2) iiber ihre Welle von auBen durch einen Pneumatikzylinder oder einen Motor 
schwenkbewegt wird. 

6. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine 
untere Endstellung der Druckplatte (2) iiber einen Sensor (9) erfasst und an eine 
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Steuerung (6) gemeldet wird. 

7. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die elektrische 
Versorgung des Heizrostes (4) abhangig von der Stellung der Druckplatte (2) durch 
die Steuerung (6) ein- oder ausgeschaltet wird. 

8. Klebstoffschmelzer nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Temperatur des geschmolzenen Klebers mittels der 
bodenseitigen Heizung (5) des Behalters (1) und der Diisenheizung geregelt ist. 

9. Klebstoffschmelzer nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kleber aus dem Behalter bodenseitig iiber die Pumpe (10) 
zu der raumlich mit ihr integrierten Kleberauftragsdiise (12) gefordert wird. 

10. Klebstoffschmelzer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Pumpe 
(10) und das Filterelement (15) raumlich miteinander integriert sind. 
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Recherchierter MlndestprOfstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbols ) 

B05C B29B B29C 



Recherchierte, aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Verdffentiichungen, sowelt diese unter die recherchierien Geblete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultierte eleKtronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete SuchbegrtRe) 

EPO-Internal , PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kalegorie* Bezelchnung der Veroffentlichung, soweit erforderllch unter Angabe der in Betracht kornmenden Tetle 



Betr. Anspruch Nr. 



GB 823 261 A (ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE 
N.V) 11. November 1959 (1959-11-11) 
Seite 3, Zeile 4 - Zeile 25 
Abbildungen 

EP 0 264 630 A (CLAASSEN, HENNING 0) 

27. April 1988 (1988-04-27) 

Spalte 5, Zeile 14 - Spalte 6, Zeile 7; 

Abbildungen 

DE 36 25 358 Al (H. & H. HAUSDORF OHG; H. 
& H. HAUSDORF OHG, 4952 PORTA WESTFALICA, 
DE) 4. Februar 1988 (1988-02-04) 
Spalte 6, Zeile 11 - Zeile 17 
Abbildungen 
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Weitere Veroffentlichung en slnd der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen 
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Siehe Anhang Patentlamilie 



* Besondere Kalegorlen von angegebenen Veroffentfichungen : 
•A' VerdffenDichung, die den allgemeinen Stand derTechnikdefinlert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

"E' Slteres Dokument, das Jedoch erst am Oder nach dem Intemationalen 
Anrneldedatum ver6ffentlicht worden tst 

•L" VerSffentlichung, die geeignet 1st, einen Priorrtatsanepruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oderdurch die das VerOffenHJchungsdalum elner 
anderen 1m Recherchenbericht genannlen Veroffentlichung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wle 
ausgerohrt) 

a O' Veroffentlichung, die slch auf sine mQndliche Offenbarung, 

eine Benutzung, elne Ausstellung oderandere MaBnahmen bezieht 

•P" VeroffentBchung, die vor dem Intemallonalen Anrneldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroftenHlchl worden 1st 



'V Spaters VeroffenUIchung. die nach dem Inlernationalen Anrneldedatum 
oder dem Priorftatsdaturn veroffentOcht worden 1st und mil der 
. Anmeldung nicht kollldlert, sondem nur zum Verstandnls des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prtnzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorte angegeben 1st 

"X" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann aBein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischerTfitigkelt beruhend betrachtet werden 

a Y* VerOftentOchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischerTaUgkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentlichung mit elner oder mehreren anderen 
Verdffentiichungen dieser Kateoorie in Verblndung gebracht whd und 
diese Verblndung fur einen Fachmann nahellegend 1st 

'&• VeroffenUIchung, die MttgBed derselben Palentfamilie 1st 
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C. (Fortseizung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie* 



Bezeichnung derVeroffentllchung, sowelt erfordertlch unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 1 506 821 A (THE PROCTER & GAMBLE 
COMPANY) 16. Februar 2005 (2005-02-16) 
Absatz [0034] 
Absatz [0036] 
Abblldungen 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

Bd. 1997, Nr. 11, 

28. November 1997 (1997-11-28) 

-& JP 09 187704 A (MATSUSHITA ELECTRIC IND 

CO LTD), 22. Jul1 1997 (1997-07-22) 

Zusammenfassung; Abbildungen 
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PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

Bd. 2002, Nr. 10, 

10. Oktober 2002 (2002-10-10) 

-& JP 2002 177850 A (NORITAKE CO LTD), 

25. Juni 2002 (2002-06-25) 

Zusammenfassung; Abblldungen 
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FormbtaU PCT/tSATClO (Fortsetzung van Blafl 2) (April 2005) 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 


Internationales Aktenzelchen 

PCT/EP2006/060326 


lm Recherchenbericht 
angefQhrtes Patentdokument 


Datum der 
Verflffentllchung 


' Mitglled(er) der 
Patentfamilfe 


Datum der 
Verdffentlichung 



GB 823261 A 11-11-1959 BE 550654 A 

CH 344517 A 15-02-1960 

DE 1216478 B 12-05-1966 

FR 1160385 A 15-07-1958 

NL 92405 C 



NL 201106 A 



EP 0264630 A 27-04-1988 OP 2110969 C 21-11-1996 

OP 8024880 B 13-03-1996 

JP 63119875 A 24-05-1988 

US 4848420 A 18-07-1989 

US 4907629 A 13-03-1990 



-DE 3625358 Al 04-02-1988 KEINE 



EP 1506821 A 16-02-2005 US 2005037144 Al 17-02-2005 

W0 2005018829 Al 03-03-2005 



OP 09187704 A 22-07-1997 KEINE 



OP 2002177850 A 25-06-2002 KEINE 



Formbtatt PCT/1SA/210 (Anhang PatentfamlBe) (April 2005) 



